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Antrag auf Nichtnennung 



Die folgendan Angaben sind dan vom Anmeldar eingerciichten Unterlagen eittnommen 

(g) Vorrichtung vorzugsweise zum hydrodynamischen Vamadeln von z. B. Vliesen, Tissue oder Papier mit einer 
Blechtrommel als Unterstutzungselement fur das Gut 

@ Es sind Trommel mantelkonstruktionen allein aus Loch- 

blech, dann zur Erhohung des Abstandes zum umgeben- 

den Siebgawebe aus Lochblech mrt Unterzug z. B. aus 

Blechnngen, dann aus wabenformig miteinander ver- 

schwaiKten Blechstreifen oder auch aus Schraubenkon- 

struktionen ohne SchweiBnahte bekannt Fur Wbsserver- 

nadelungstrommein sind alia Mantelkonstruktionen nicht 

geeignet Diese Trommein laufen teilweise mit hohen 

Drehgeschwindigkeiten um und sollten deshalb ieicht 

sein, sie sind klefn Im Durchmesser und mussen eine 

hohe Wasserdurchlasstgkeit aufweisen. Eine vorteilhafte 

Trommel mantelkonstruktion dazu ist gefunden, wenn die 

Blechtrommel zur Erzielung ihrer Steifigkeit allein nur aus 

Blechringen und werterhin axial ausgerichteten, von 

Stirnseite zu Stirnserte der Trommel sich erstreckenden 

Blechstreifen besteht, die die Blechringe auf Abstand hal- 
^ ten. Ermdglicht ist dies durch Einschubschlitze in Blech- 
^ ringe und -schlitze, die bei den Ringen radial innen und 

bei den Blechstreifen auf der spateren Au(^nseite der 
lA Streifen angeordnet sind. Die Ringe und Streifen konnen 
CO dann so ineinander verlagert werden, dass sie in einer 
U9 Ebene angeordnet sind, wobei die Streifen an den Ringen 
V" radial nach au&en gehalten sind. 
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Beschieibung 

Es ist eine Siebtrommelkonstruktion nach der D&A- 
196 46 477 bekannt, bei der der Mantel aus dnem perforier- 
ten Blech besteht, das zur 'Hommel kreismnd gebogra ist 3 
Zwischen dem flussigkeitsdurchlassigen BeLag und der 
Blechtrommel ist ein Unterzug zur Erhohung des Abstandes 
zwischen der Blechtrommel und dem Belag voigesehen, 
wobei der Vntenxig aus Blechiingen besteht, die mit gleich- 
bleibendem Abstand neboieinander angeordnet sind. Eine 10 
Blechtrommel dieser Art ist zwar stabil, wegen der peifo- 
rierteo Blechtrommel Metet sie ab^ den ^ssmtrahleo 
beim Vemaddn einen zu groSen T^dmtand. 

In der Kat^orie der stark duichlSssigen Itocken-Sieb- 
trommelkonstiuktiQiien besteht die das Gut tragende Urn- 15 
fangsflache z. B. gemSB der US-A-3 590 453 oder der US- 
A-3 276 140 alldn aus axial ausgerichteten Blechstreifen, 
deren Abstand voneinander durch wabenfonnig gebogene 
weiteie Blechstreifen gebiMet sind, die mit den axial ausge- 
richteten Blechstreifen verschweifit sind Ein andeies Aus- 20 
fiihningsbeispiel offenbart unter Vendcht auf die axial sich 
erstreckenden Blechstreifen allein nur wabenfbrmig gebo- 
gene Blechstrdfen. Die US-A-4 050 131 zeigt ebenfalls die 
axial sich erstreckenden Bledistieifen aber statt der waben- 
fonnig gebogenoa Abstandshalter einzelne Blechenden, die 25 
zickzack^onig zwischen den Blechstreifen angeordnet und 
mit dem Blechstreifen verschweifit sind. Bne andere Ld- 
sung offenbart die DE-OS 19 46 376 hier mit U-formig ge- 
bogenen Abstandshaltem oder anderes geformtra Abstands- 
elementen. Diese Konstruktionen - bei der Wasserveroade- 30 
lung angewendet - bieten zwar dsn Wasserstrahlen wenig 
Widerstand, sie haben aber den Nachteil der sehr teuren 
Herstellung und der notwendigen V^llschweifiverbindung 
der einzelnen Blechstreifen miteinandet. Bei hoheren Um- 
f angsgesch windigkeiten der TVommel zerrt die Flidikraft al- 3S 
lein an den Schweifinahten, die auf Dauer den Bean^ni- 
chungen nicht standhaltoi. 

Neben diesen nachteiligai Schweifikonstruktionen ist 
eine nach der EP-A-0 315 961 bdcannt, bei d^ zwischen 
den axial sich erstreckenden Blechstrdfen \^foindungsele- 40 
mente angeordnet sind, die dem SoUabstand der unmitlelbar 
benachbarten Blechstreifen entsprechend breit ausgebildet 
und bddseitig mit den angrenzenden Blechstreifen duich 
zumindest eine Schraube verbunden sind, wozu die \ferbin- 
dungselemoite in Umfangsrichtung der IVommel mit einer 45 
Bohning versehen sind Diese Konstruktion hat sich fur die 
Warmebehandlung von Warenbahnen insbesondere bei gro- 
8en Durchmess^ bewahrt Fiir im Durchmesser kleine 
IVommeln, wie sie insbesondere bei der Wasserstrahlbe- 
handlung gebraucht weiden, ist diese Schraubkonstruktion 50 
tnit den Spritzgussteilen aber zu aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnmde, etne Tbom- 
melkonstniktion zu finden, deren MantelumfangsflSche dem 
durchstr&menden Medium wie Luft od^ Wasser nur wenig 
Widerstand gibt, deren ofiener Querschnitt einen Wert bis 55 
zu 96% betragt und dennoch aus keiner die Fliehkrafte auf- 
nehmenden Schweifikonstruktion besteht, wie sie insbeson- 
dere in den genannten US-Patentschiiften offenbart isL 

Ausgehend von einer IVommelkonstruktion mit mit Ab- 
stand voneinander angeoidneten kreisformigen, mit einer 60 
gewissen Hohe versehenen Blechringen nach der DE-A- 
196 46 477 oder nach d^ DE^A-21 48 361 sieht die &fin- 
dung die Losung der gestellten Aufgabe darin, dass die 
Blechtrommel zur Endelung ihrer Steifigkeit allein nur aus 
den Blechringen und wdterhin axial ausgerichteten, von 65 
Stimseite zu Stimsdte der Itommel sich erstreckenden 
Blechstreifen bestrfit, die die Blechringe auf Abstand hal- 
ten, und dabei die Blechringe und die Blechstreifen aneinan- 
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del gehalten sind Dies ist vorzugsweise moglicb gemacht, 
wenn die Blechstreifen und -ringe ineinanderschiebbar und 
dazu beide mit Einscfaubschlitzen versehen sind 

Die Einschubschlitze soUten nun derart in die Blechringe 
und -streifen eingebracht sein, dass sich die Fliehkrafl, (^e 
insbesondere bei Walzen fur die Papierindustrie mit den doit 
gewimschten hohen Umdrehungsgeschwindigkeiten auftritt, 
nicht auf die Fixierung der Blechelemente aneinando: aus- 
wirkt Dies ist dadurch moglich gemacht, dass die Blech- 
ringe radial innen mit den Einschubschlitzen und die Blech- 
strdfen auf ihrer ^teren Aufiensdte (radial aufien) mit den 
Hnschubschlitzen versehen sind Bei der Mont^e werdra 
damit die axial sich erstreckenden Blechstreifen von radial 
innen d^ Itommel nach aufien in die Einschubschlitze der 
Blechringe geschoben. Das Einschubrade der Blechstreifen 
in die Schlitze der Blechringe ist erreicht mit dem BerOhren 
der beiden Stimraden der jeweiligoi Schlitze. Die kreisrund 
geschlossenen Blechringe verfaindem ein weiteies \%rlagem 
der Blechstreifen, es eifolgt allein nur bis zum stimseitigen 
Ende der ineinandergreifenden Einschubschlitze. 

Die Blechstreifen sind an den Stimseiten der IVommel in 
stabilen Ringen oder Scheiben gehalten, wie z.B. ge- 
schraubt oder veiklemmt, so dass eine stabile Konstruktion 
gefunden ist, ohne dass die die TVommel bildenden Blech- 
elemente miteinander verschweifit sein mussen. Es bt ledig- 
lich sinnvoU, zur Fixienmg der Ausrichtung der dnzelnen 
Blechstreifen diese mit dem Blechringen an d^ BerOh- 
rungskanten zu verbinden, was durch Punktschweifien oder 
auch durch VeMsbea erfolgen kann. 

Eine Vorrichtung der erfindungsgemafien Ait ist in der 
Zeichnung beispielhaft daigestellL Anhand dieses Beispiels 
soUen noch weitere voiteilhafte und erfindmsche Details 
der Trommelkonstruktion erlautert werden. Es zeigra: 

Fig. 1 in der Ansicht eine im Durchmesser kleine, daftir 
aber in der Achslange gioBe, durchlassige IVommel mit 
AusschnittveigroBeiungen, 

Fig. 2 in der Ansicht ein Blechiing der Itommelkonstruk- 
tion. 

Fig. 3 in der Ansicht dn achsrecht sich erstreckend^ 
Blechstreifen der Itommelkonstruktion, 

Fig. 4 in der Draufsicht eine peispektivische Darstellung 
dei ineinander veischobenen Bledistreifen und -ringe und 

Fig. 5 einen Schnitt durch die Ih>mmel entlang d^ linie 
V-V nach Fig. 1. 

Die lYommel 1 nach Fig. 1 hat einen kleinen Durchmes- 
ser im Verfaaltnis zu seiner Lange. An den Stimseiten ist sie 
offen, damit im Falle der Verwendung als Wasservemade- 
lungstrommel die aufgespritzte Russigkdt abgefiihrt und 
auch langs d^ lYommel abgesaugt weiden kann. Eine Was- 
servemadelungsvoirichimg dieser Art ist z. B. in der DB-A- 
19646477 offenbait Die IVommel 1 besteht aus ana in 
sich steifen Blechstrdfenkonstniktion, die aus den Blechrin- 
gen 2 nach fig. 2 und den Ober die ganze LSnge der IVom- 
mel sich erstreckenden Blechstreifen 3 nach F^ 3 besteht 
Die Starke der Bleche for die Blechringe und -streifen kann 
1 oder auch 0,6 mm und deren Abstand 10 mm oder weniger 
sein. Die Bleche konnen aber auch starker wie z. B. 2 mm 
sein, womit sich auch die Abstande der Bleche, deren Tei- 
lung veigioBeit Die Dimensionen richten sich nach der ge- 
wiinschten und notwendigen Stabilitat der Walze. 

Die Blechstreifen konnen auf der gleichen radialen Hohe 
wie die Blechringe angeordnet sein, die Aufienkanten 4 und 
5 bilden also die aufiere Umfangsflache d^ IVommel imd 
tragen das Siebgewebe 6, das links in Fig. 1 in dor Drauf- 
sicht daigestellt ist Im kreis^nnigen Ausschnitt 7 ist ver- 
gr&fiert die Mantelkonstruktion mit den sich rechtwinklig 
kreuzenden Blechstreifen 3 und Bleduingen 2 und in dem 
Ausschnitt 8 ist die Draufsicht auf die TVonmiel 1 ohne das 
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Siebgewebe 6 daigestellt. Noch vorteilhaft^ fiir die marlde- 
nings&eie Behandlung vod WaienbahDen ist es, wenn die 
Blechstrdfen 3 ndt ihrer AuBenkante 5 gegenQber dea 
Blechringen 3 radial vorstehen. Dies ist in der Fig. 5 daige- 
stellL 5 

Die Blechringe 2 weisen radial innen einzelne mit gleicb- 
bleibendem Abstand voneinander angeordnete Einschub- 
schlitze 9 auf, die exakt radial ausgericfatet sind Die Breite 
der Einschubschlitze entspricht dem Querschnitt der Blecb- 
stieifen 3, derart dass die Blecfastreifen in die -ringe ein- 10 
bringbar und damit fest in den Blechringen gehalten sind. 

Die Blecfastreifen 3 nach Fig. 3 weisen radial aufien dem- 
entsprecheode Einschubschlitze 10 mit gleichbldbeodem 
Abstand auf, die genau recbtwinklig zur Kante 5 der Blech- 
streifen 3 eingebracht sind. Auch die Brdte dieser Ein- is 
schubschlitze 10 entspricht dem Querschnitt der Blechringe 
2, derart dass die Blecfastreifen zumindest bis zur Aufien- 
kante 4 der Blechringe 2 einbringbar und damit fest in den 
Blechringen 2 gehalten sind Die radiate Hefe der Hnschub> 
schlitze 9 und 10 ist etwa bis zur Halite der radialeo Hdhe 20 
der Streifen 3 und Ringe 2, so dass jeweUs die AuBen- und 
Innenflache von beiden sich kreuzenden Blecheo 2, 3 gebil- 
det isL Die Innenflache der 'Pommel kann aber auch nur von 
den Ringen 9 gebildet sein, wSfaiend die AuBenflSche mit 
Varteil auch nur von den Blechstrdfen 3 gebildet sdn kaim. 2S 

Aus der Fig. 4 ist ersicfatlich wie die bdden Blechringe 2 
und -streifen 3 im Montagezustand ineinander greifen. Je 
nach Passgenauigkdt der Schlitze 9, 10 und der Dicke der 
Blecbe kann die Konstruktion allein aufgnind der Reibung 
der Bleche gegeneinander stabil sein. Es ist aber anzuraten, 30 
die Blecfae an den SchlitzlMngskanten mitdnander zu veride- 
ben Oder mit Punktschv^eifiung zu fixioren. Diese ^ibin- 
dung bat aber nichts mit der Erz^gung dner Stabilitat ge- 
gen die Fliehkraft zu tun, diese entsteht allein durcb die Hal- 
terung der Stiroenden U dor Schlitze 10 der Blecfastreifen 3 35 
an den Stimendra 12 der Schlitze 9 der Blechringe 2. 

Die Oberflache aus den Kanten 4 und 5 soUte letztendlicfa 
uberscfaliffen sdn, weswegen eine Kantoi 4 oder 5 im 
ersten Montagezustand vor dem Scfaleifen gegenQber der 
anderen Kante langer radial vorstehen kann. Nach dem Be- 40 
arbeiten d^ Umfangsflacfae wird das Siebgewebe 6 aufge- 
zogen. Es kann aber auch vortdlhaft sein, nur die Blech- 
stieifen 3 mit ihren Aufienkanten 5 als Auflageflacfae fiir das 
Siebgewebe zu gebrauchen. Dies ist in Fig. 5 dargestellt In 
diesem Falle werden dann nur die Oberkanten 5 der Blecb- 45 
stieifen 3 geschliffen. 

Patentanspruche 

1. Vomcbtung vorzugswdse zum hydrodynamiscfaen 50 
Vemadeln von z. B. Vliesen, Tissue odor Papier mit d- 
nem fliissigCT, aus ein^ Vielzafal von Diisen gegen das 
Gut gespritzten Behandlungsmittel, bestefaend aus d- 
ner den Dusen zugeordneten, innen ggf. mit Unter- 
druck veisefaeoen durcfalassigen, radial aufien mit d- 55 
nem fliissigkdtsdurchlassigen Belag bedeckten Blecfa- 
trommel als Unteistutzungselement fiir das Gut beim 
Wasservemadeln, die mit Abstand voneinander ange^ 
ordnete krdsfoimige, mit einer gewissCT Hohe verse- 
faene Blechringe aufweist, dadurch gekeimzeichnet, 60 
dass die Blechtrommel (1) zur Erzielung ihrer Steifig- 
keit allein nur aus den Blechringen (2) und weiteriiin 
axial ausgeriditeten, von Stimsdte zu Stimseite der 
TYommel (1) sich erstreckenden Blecfastreifen (3) be- 
stefat, die die Blecfaringe (2) auf Abstand faalten, und 65 
dass die Blecfaringe (2) und die Blecfastreifen (3) andn- 
ander gehalten sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeicfanet, dass die Blecfastreifen (3) und -ringe (2) in- 
dnanderscfaiebbar und dazu bdde mit Einscfaubschlit- 
zen (9, 10) versdien sind 

3. Vorrichtung nacfa Ansprucfa 2, dadurch gekeim- 
zeichnet, dass die Blechringe (2) radial innen mit den 
Einschubschlitzen (9) verseben sind, die eine Brdte 
aufwdsen, die der Dicke der Blecfastieifim (3) ent- 
spricht. 

4. Vorrichtung nadi Ansprucfa 3, dadurch gekenn- 
zeicfanet, dass die Einschubschlitze (9) der Blechringe 
(2) exakt radial ausgorichtet sind 

5. Vmricfatung nadi einem der Ansprucfae 2-4, da- 
durch gekermzdchnet, dass die Blecfastrdfen (3) auf 
ifarer Aufiensdte (radial aufien) mit den Einschubscfalit- 
zen (10) verseben sind, die eine Brdte aufwdsen, die 
der Dicke der Blecfaringe (2) entspricht 

6. V>rrichtung nacfa Ansprucfa 5, dadurcfa gekenn- 
zeichnet, dass die Einscfaubscfalitze (10) der Blecfastrei- 
fen (3) exakt senkrecht zu Uaer Langserstreckung aus- 
gericfatet sind 

7. \forrichtung nadi dnem der Anspriiche 2-6, da- 
durch gekomzeichnet, dass die Knschubscfalitze (9, 
10) einoi gldcfabldbenden Abstand voneinaruto auf- 
wdsen. 

8. ^^rricfatung nacfa einem der Ansprucfae 2-7, da- 
durch gekennzdchnet, dass die Breite der Einscfaub- 
scfalitze (9, 10) nur ein spielfides Ineinanderscfaieben 
der Blecfastreifen (3) in die Blechringe (2) eimoglichL 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2-8, da- 
durch gekennzdchnet, dass die Blecfastrdfen (3) und - 
ringe (2) eine gleicfae radiale Hofae aufwdsen. 

10. Vorrichtung nacfa einem d^ Ansprucfae 2-9, da- 
durch gekennzeicfanet, dass die radiale Hefe der Ein- 
schubschlitze (9, 10) in den Blecfastreifen (3) und 
Blechringen (2) in etwa gleich lang ist und sicfa bis zur 
Halfte der Hdhe der Streifen oder Ringe erstreckt 

11. Vorrichtung nach einem d^ AnsprQche 2-9, da- 
durch gekranzeicfanet, dass die radiale Hefe der Em- 
scfaubscfalitze (9, 10) in den Bledistreifen (3) und 
Blecfaringen (2) oder deren radiale Hofae unterscfaied- 
lich lang ist, und zwar dra^rt, dass die Blechstreifen (3) 
mit ihrer Oberkante (5) gegenuber der Oberkante (5) 
d^ Blecfaringe (2) radial vorstefaen und damit das Sieb- 
gewebe (6) nur auf diesai Oberlcanten (5) der Blecfa- 
strdfen (3) aufliegt 

12. >forricfatung nach einem der Anspriiche 2-9, da- 
durch gekennzdchnet, dass die radiale Hefe der Em- 
scfaubscfalitze (9, 10) in den Blecfastreifen (3) und 
Blecfaringen (2) oder dercn radiale Hofae unterschied- 
Ucb lang ist, und zwar derart, dass die Blecfaringe (2) 
mit ihrer Ob^lcante (4) gegentib^ der Oberkante (4) 
dac Blecfastrdfen (3) radial vorstefaen und damit das 
Siebgewebe (6) nur auf diesen Oberkante (4) der 
Blecfaringe (3) aufliegt 

13. \^7rrichtung nach dnem der Anspriiche 2-12, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Blechstrdfen (3) und - 
ringe (2) in der Blechtrommel (1) sich rechtwinklig 
kreuzen. 

14. VDirichtung nacfa dnem der Ansprucfae 2-13, da- 
durch gekennzdchnet, dass die Blechstreifen mit den - 
ringen an den Kreuzungslinien zumindest an einzelnen 
Punkten mitdnander fixiert ggf. verschwdfit sind 

15. Vorricfatung nacfa einem der Ansprucfae 2-14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die radial auBeren Kanten 
(5, 4) der Blecfastreifen (3) und -ringe (2) auf gldcfaer 
Hofae enden. 

16. Vorricfatung nach dnem der Ansprucfae 2-15, da- 
durch gd^ennzeicfanet, dass die radial inneren Kanten 
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(13) der Blechstreifen (3) und -ringe C2) auf gleicher 
Hdhe enden. 
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